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Tiges de centrage
Permettent de positionner les fraises 
annulaires avec précision et d’éjecter le 
noyau en fin de perçage. Toutes les tiges 
de centrage Walter sont en acier 
trempé et affûtées pour une durée 
de vie prolongée.

Adaptateurs cône Morse
 bague de lubrification

À utiliser avec les fraises annulaires Walter sur les 
unités de perçage à cône Morse. La bague de 
lubrification lubrifie la fraise annulaire par la tige à 
centrer pour augmenter la durée de vie.

Adaptateurs cône Morse
sans bague de lubrification
À utiliser avec les fraises annulaires Walter sur 
les unités de perçage à cône Morse. Idéals pour 
l’utilisation avec toutes les perceuses équipées d’une 
source de lubrification externe.

Adaptateurs Fein et Nitto
À utiliser avec les fraises annulaires Walter pour les 
perceuses magnétiques Fein et Nitto.

Cône  Pqt  Caisse  
Morse No de comm. min. std

No 2 05-Z 012 1 10

No 3 05-Z 013 1 10

Cône  Pqt  Caisse  
Morse No de comm. min. std

No 2 05-Z 010 1 10

No 3 05-Z 011 1 10

Drilling  Min.  Std.  
Unit Order No. Pkg. Ctn.

Fein 05-Z 014 1 10
Nitto 05-Z 015 1 10

  Min.  Std.
Utiliser avec les fraises suivantes No de comm. Pkg. Ctn.

1” SST Core Cut et Icecut, 1⁄2” dia. 05-Z 005 1 10
1” SST Core Cut et Icecut, 9⁄16” – 2 1⁄8” dia. 05-Z 001 1 10

2” SST Core Cut et Icecut, 1⁄2” dia. 05-Z 006 1 10
2” SST Core Cut et Icecut, 9⁄16” – 2 3⁄8” dia. 05-Z 002 1 10

3” SST Core Cut 05-Z 018 1 10

Utiliser avec les fraises 05-C suivantes

1 ½” Carbide Core Cut, 1⁄2” dia. 05-Z 007 1 10
1 ½” Carbide Core Cut, 9⁄16” – 5⁄8” dia. 05-Z 008 1 10
1 ½” Carbide Core Cut, 11⁄16” – 2 3⁄8” dia. 05-Z 003 1 10

2” Carbide Core Cut, 1⁄2” dia. 05-Z 006 1 10
2” Carbide Core Cut, 9⁄16” – 11⁄16” dia. 05-Z 009 1 10
2” Carbide Core Cut, 3⁄4” – 2 3⁄8” dia. 05-Z 004 1 10 

Utiliser avec les fraises 05-D suivantes

1 ½” Carbide Core Cut, < 3⁄4” dia. 05-Z 019 1 10
1 ½” Carbide Core Cut,  3⁄4” dia. 05-Z 020 1 10
2” Carbide Core Cut, < 3⁄4” dia. 05-Z 021 1 10 
2” Carbide Core Cut,  3⁄4” dia. 05-Z 022 1 10
Avec adaptateurs Fein et Nitto*
2” Carbide Core Cut, 1⁄2” – 2 3⁄8” dia. 05-Z 016 1 10
2” SST Core Cut, 1⁄2” – 2 3⁄8” dia. 05-Z 017 1 10

Lubrifiants de coupe
Pour vous assurer d’un perçage rapide et d’une 
durée de vie prolongée, nous vous recommandons 
fortement d’utiliser ces lubrifiants de coupes de 
performance supérieure.

Matériau    
travaillé Description No de comm. Format Fiches

Acier doux COOLCUT, bâton 53-B 013 300 g L-22E
et ICECUT, liquide* 53-C 056 5 L L-122E
acier dur ICECUT, liquide* 53-C 057 20 L L-122E

Aluminium ALUCUT, bâton 53-B 303 300 g L-04E

   TAPCUT, bouteille  53-A 103  350 ml  L-115E
Tous métaux TAPCUT, liquide  53-A 106  5 L  L-115E
 TAPCUT, liquide  53-A 107  20 L  L-115E

*Biodégradable

*Les adaptateurs Fein et Nitto ne sont pas compatibles avec SST Core Cut et Icecut 1/2” 

O
ut

ill
ag

e


